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GLOSSAIRE ET ABREVIATIONS 
 

 
 
Les termes utilisés dans ce mémoire et notés par « � » sont définis dans cette section. 
 
 
Acteur de valorisation 
Entreprise participant à la valorisation d’un produit en fin de vie y compris la collecte, le 
transport, le tri, le traitement, le recyclage, la valorisation et l’élimination des déchets. Il met 
en œuvre des procédés qui transforment les éléments extraits d’un produit en fin de vie. 
 
Analyse de Cycle de Vie (ACV) 
Méthode d’évaluation environnementale visant à établir de façon quantitative les impacts 
environnementaux d’un produit sur l’ensemble de son cycle de vie. 
 
CAO 
Conception assistée par ordinateur. 
 
Coefficient de substitution (KS) 
Rapport entre la masse de matériau vierge et la masse de matériau recyclé nécessaires à la 
réalisation d’une même pièce. 
 
Contribution d’un procédé à la recyclabilité de produit  
Impact du procédé sur la recyclabilité multicritères du produit. Cet impact est soit positif (il 
améliore la recyclabilité), soit négatif (il diminue la recyclabilité). 
 
Composition massique en substances 
Composition d’un élément, d’un matériau en molécules et substances constitutives. 
 
Condition d’entrée 
Spécifications que doit respecter un entrant principal afin d’être traité par une opération 
unitaire, un procédé ou un scénario de valorisation. 
 
Contenu environnemental 
Impacts environnementaux associés à la production d’une unité de composant, d’une unité 
de masse d’un matériau, ou d’une unité énergétique d’un type d’énergie. 
 
CpD 
Conception pour le désassemblage. 
 
CpDV 
Conception pour le désassemblage en vue de la valorisation. 
 
CpND 
Conception pour le non désassemblage. 
 
CpSV 
Conception pour le système de valorisation. 
 
Cycle technologique 
Temps pendant lequel le produit est à la pointe de la technologie (ROSE 2000). 
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Déchet ultime 
Déchet qui « n'est plus susceptible d'être traité dans les conditions techniques et 
économiques du moment, notamment par extraction de la part valorisable ou par réduction 
de son caractère polluant ou dangereux » (JO 1992). 
 
DEEuE 
Directive Européenne concernant l’éco-conception des équipements. 
 
Démontabilité 
Aptitude d’un produit à être démonté. 
 
DEPEEFV 
Directive Européenne sur les Produits Electriques et Electroniques en Fin de Vie. 
 
Dépollution 
Extraction d’un élément dit « polluant » d’un produit. 
 
DEVHU 
Directive européenne sur les Véhicules hors d’usage. 
 
Durée de vie technique du produit 
Temps pendant lequel le produit remplit ses fonctions initiales (ROSE 2000). 
 
Eco-conception orientée valorisation (ECOV) 
Démarche visant à intégrer la valorisation en fin de vie dès la conception d’un produit. 
 
Elément à caractère dangereux 
Un élément présente un caractère dangereux s’il ne peut pas être manipulé sans risque par 
un opérateur ; la dangerosité est en particulier régie par les listes de substances 
dangereuses. 
 
Elément dit « polluant » 
Elément qui, en vertu de l’article 5 de la directive DEPEEFV (UE 2000b), doit subir un 
traitement sélectif. Sont en particulier visés « les condensateurs contenant des PCB, les 
composants contenant du mercure, les piles, les cartes de circuits imprimés, les matières 
synthétiques contenant des retardateurs de flamme bromés, les tubes cathodiques, les 
écrans à cristaux liquides d’une surface supérieure à 100 cm2 ». 
 
Entrant principal 
Elément extrait d’un produit en fin de vie et traité par une opération unitaire, un procédé, ou 
un scénario de valorisation. 
 
Entrant secondaire 
Elément consommé par une opération unitaire, un procédé, ou un scénario de valorisation 
au cours de la valorisation d’un produit en fin de vie. 
 
Etape de valorisation 
Segment d’un scénario de valorisation pouvant être réalisé par plusieurs procédés 
alternatifs. 
 
Fixation 
Lien réel entre deux pièces ou deux ensembles d’un produit : une fixation est en particulier 
définie par le type de liaison et le nombre de fixations. 
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Inadéquation (d’un produit avec un procédé, ou avec un scénario) ou Point faible de 
conception ou Caractéristique problématique d’un produit  
Caractéristique d’un produit qui conduit à une contribution négative du procédé sur la 
recyclabilité du produit. 
 
Indicateur Massique de Recyclabilité (IMR) 
C’est le pourcentage massique du produit qui est valorisé ; l’indicateur est exprimé en 
pourcentage massique (%). 
 
Indicateur Economique de Recyclabilité (IER) 
C’est le coût (éventuellement le bénéfice économique) de la valorisation du produit ; 
l’indicateur est exprimé en € par produit, ou encore en € par unité de masse de produit ; par 
convention, l’IER est positif s’il représente un coût pour le dernier détenteur et négatif s’il 
représente un bénéfice économique. 
 
Indicateur d’Impact Environnemental de Recyclabilité (IIER) 
C’est l’impact (éventuellement le bénéfice) environnemental induit par la valorisation du 
produit ; l’indicateur est exprimé dans les unités relatives aux classes d’impacts 
environnementaux ; par convention, l’IIER est positif s’il représente un impact 
environnemental et est négatif s’il représente un bénéfice environnemental. 
 
Liaison  
Type de contact permanent entre deux éléments ; une liaison peut être de type vissage, 
clipsage ou encore collage. 
 
MPS 
Matières premières secondaires. 
 
Opération unitaire de valorisation 
Opération menant à la transformation d’un produit en fin de vie ou de l’un de ses 
composants. 
 
Procédé de valorisation 
Association d’opérations unitaires menant à la transformation d’un produit en fin de vie ou de 
l’un de ses composants. 
 
Produit complexe 
Un produit est dit « complexe » lorsqu’il est composé de plusieurs ensemble et sous-
ensemble et de plusieurs matériaux. Les produits électriques et électroniques et les  
véhicules sont des produits complexes. 
 
Produit électrique ou électronique (PEE) 
« Equipements fonctionnant grâce à des courants électriques ou à des champs 
électromagnétiques, et les équipements de production, de transport et de mesure de ces 
courants et champs […] conçus pour être utilisés à une tension ne dépassant pas 1000 Volts 
en courant alternatif et 1500 Volts en courant continu » (UE 2000b). 
 
PEEFV 
Produit électrique ou électronique en fin de vie. 
 
Recyclabilité 
Aptitude d’un produit à être valorisé en fin de vie. 
 
Sortant principal 
Elément extrait d’un produit en fin de vie et généré par une opération unitaire, un procédé, 
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ou un scénario de valorisation. 
 
Sortant secondaire 
Elément rejeté par une opération unitaire, un procédé, ou un scénario de valorisation au 
cours de la valorisation d’un produit en fin de vie. 
 
Scénario de valorisation 
Association structurée de procédés menant à la valorisation d’un produit en fin de vie. 
 
Système de valorisation 
Ensemble des scénarii de valorisation applicables à un produit en fin de vie. 
 
Taux d’acceptation d’un matériau sur le marché (Kmarché) 
Fraction d’un matériau recyclé absorbable par le marché au moment de sa vente 
 
Taux de libération 
Part massique d’un matériau libéré au cours d’un broyage, c’est-à-dire constitué de 
particules libres. 
 
Taux de purification 
Le taux de purification d’un matériau i dans un sortant j est le taux d’accroissement de la 
pureté de i lors de son passage de l’entrant vers le sortant j. 
 

Taux de récupération  
Le taux de récupération d’un matériau i dans un sortant j est défini par la fraction de matériau 
i de l’entrant récupéré dans le sortant j. 
 
Véhicule Hors d’Usage (VHU) 
Produit rentrant dans le cadre du projet de directive DEVHU (UE 2000a) devant être collecté 
et subir des traitements de valorisation appropriés. 
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